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Enrobés froids 

Version mise en ligne en 2013 

1 Unité fonctionnelles 

L’unité fonctionnelle généralement utilisée est la tonne. 

2 Présentation des process donnant un ICV 

Les enrobés froids sont fabriqués le plus souvent dans des centrales servant 
également pour la fabrication de grave émulsion. Il arrive qu’ils soient également 
obtenus dans des centrales à chaud. Dans ce cas le bruleur de la centrale est éteint. 
Elles sont dans tous les cas de niveau 2. La préparation finale s'effectue sans 
chauffage, ni séchage et qui peut être mis en œuvre à température ambiante, c'est-
à-dire à froid. Eventuellement, les granulats peuvent faire l'objet d'un pré-enrobage, 
avant l'enrobage par le liant hydrocarboné en émulsion. On parle dans ce cas 
d'enrobés à froid à double enrobage. 

 

2.1 Matériaux constitutifs du matériau élaboré 

L'enrobé froid est composé de granulats, d’émulsions de bitume modifié ou pas et 
d’additifs (si besoin). 

  

2.1.1 Fabrication d'un enrobé classique en centrale discontinu: 

Les granulats sont dosés puis envoyés dans un malaxeur. Après une phase de 
malaxage à sec on introduit le liant puis on effectue un malaxage dit « humide ». Les 
matériaux ainsi enrobés sont ensuite envoyés dans une trémie de stockage où 
chargés directement dans un camion. 

 

1/5 



    OFRIR Observation Français des Ressources des les InFrastructures, site internet : http://ofrir2.ifsttar.fr/ 

 

Photo 1 : malaxeur enrobés froids  

 

 

Photo  2 : prédoseurs granulats 
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Photo3 : stockage de l’émulsion avant introduction dans le malaxeur 

 

2.2 Analyse des inventaires 

Définition du système pour la constitution des ICV suivants : 

Système : 
Différents types 
de procédés 
d’enrobage : 
tambour sécheur 
équi-courant, 
contre courant, 
double tambour, 
continus ou 
discontinus au 
gaz naturel ou 
au fioul. 
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3 Données disponibles  

Les émissions ont été calculées à partir des ces collectes et des données 
d’émissions et de production de carburant du fascicule FDP 01-015. Certains flux 
issus du fascicule FDP 01-015 ont été modifiés pour prendre en compte, pour les 
engins, les résultats de mesure obtenus pour des engins en conditions de chantier 
[Capony, 2013] 
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FD P01015, 2006. « Qualité environnementale des produits de construction ». 
Fascicule de données énergie et transport, 2006 

Cette référence a été utilisée pour les valeurs d’émissions liées aux procédés de 
fabrication du carburant (fioul léger) et de l’électricité (France 2002). ) 
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